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Patentanspruche: 

1- Vorrichtung zum Vereinzeln und Zufuhren von 
mil Haltebandem in einer SchuppenbandroIIe ge- 
speicherten flachen Gegenstanden zu nachfolgen- 
den Stationen mit einem Gestell, das Lager zur Auf- 
nahme der SchuppenbandroIIe und zur Aufnahme 
von die mit dem abgewickelten Schuppenband ab- 
gezogenen Haltebander aufwickelndeh Spulen ent- 
halt, mit einer mil angetriebenen Rollen versehenen 
Einrichtung zum Abwickeln der SchuppenbandroIIe 
und mit einem das abgewtckelte Schuppenband wei - 
ter fordernden Band, an. das eine mit hoherer Ge- 
schwindigkeit umlaufende Fordereinrichtung an- 
schlieBt, die die flachen Gegenstande aus dem 
Schuppenband vereinzell und diese nacheinander ei- 
ner diese zur Fullmaschine transportierend.en Ein- 
richtung Tufuhrt, dadurch gekennzeichnet, 
daB zur Vereinzelung von in einer Schuppenband- 
roIIe gespeicherten Ventilslcken und zu deren 
Transport zu der Fullmaschine in dem Gestell (3) ein 
an entgegengesetzten Enden die Rollen (15, 16) tra- 
gender Rahmen (12) angeordnet ist. daB uber die 
Rollen (15, 16) ein endloses Band (21) lauft und der 
Rahmen (12) an die SchuppenbandroIIe (10) oder 
diese an den Rahmen (12) in der Weise anstellbar ist, 
daB das endlose Band (21) zum Antrieb der Schup- 
penbandroIIe (10) zwischen den Rollen (15, 16) auf 
deren Umfang drucfct, und daB das Band (21) zur 
Bildung dt-> die geschuppt Obereinanderliegenden 
Ventilsacke weiter f^rdernzi^n Bandes uber weitere 
im Gestell (3) gelagert^ Rollen (16 — 20) gefuhri ist. 

2. Vorrichtung nach Anspru h I, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Rahmen (12) als Schwinge ausge- 
bildei ist und durch eine Druckmittel-Kolben-Zylin- 
dercinheit (14) an den Umfang der Schuppenband- 
roIIe andruckbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet. daB auf der Achse (9) der Schup- 
penbandroIIe (10) eine Drehbremse (69) angeordnet 
ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Drehbremse (69) als Reibungs- 
brcmse ausgcbildet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4. dadurch 
gekennzeichnet. daB das Brcmsmomcnt der Dreh- 
bremse (69) einstellbar ist. 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verein- 
zeln und Zufuhren von mit Haltebandem in Schuppen- 
bandrollcn gespeicherien flachen Gegenstanden zu 
nachfolgendcn Stationen nach dem Oberbegriff des Pa- 
tentanspruchs I. 

Aus der BE-PS 7 20 580 ist cine Packung von cinan- 
der dachziegclartig (iberdeckenden Beuteln bekannt. 
die mit Ihren den jeweils folgcndeh Beutel ubcrragen- 
den Vorderkanten auf zwei parallel zueinander verlau- 
fenden Klebebandern befestigt sind. Mil Hilfe der Kle- 
bebander konnen die Beutel mit vorauslaufendcr Off- 
nung zu einer Verpackungsvorrichtung transportiert 
werden. in der der jeweils oberste Beutel durch Aufbla- 
sen geoffnet wird. 

Aus der DE-GM 66 08 4 11 sind mit mindestens einem 
Haltcband zu einer transportfahigen SchuppenbandroI- 



Ie geschuppt ubereinanderliegend aufgewickelte Sacke 
bekannt. die sich, beispielsweise zum Zwecke ihres Be- 
fullens, aus der SchuppenbandroIIe durch Abwickeln 
einfach wieder vereinzeln lassen. 
s Bei einer aus der DE-PS 19 46 156 bekannten Vor- 
richtung der eingangs angegebenen Art, die zum Ver- 
einzeln und Zufuhren von Sackschlaucheo zu einer Bo- 
denlegemaschme dient, ist als Einrichtung zum Abwik- 
keln ein aus den Rollen bestehendes Zugwalzenpaar 
io vorgesehen. das das Schuppenband dadurch abwickelt, 
daB es von der SchuppenbandroIIe die schuppenartig 
Obereinanderliegenden Schlauche zusammen mit den 
Haltebandem abzieht, wobeidie Haltebander uber Rol- 
len und eine Umlenkrolle zu den diese Haltebander auf- 
15 wickelnden Spulen gefuhrt sind, so daB diese ein das 
abgewickelte Schuppenband weiterfdrderndes Band 
bilden. Zum Vereinzeln der einzelnen SchJauchstucke 
aus der Schuppe heraus sind diese einzeln nacheinander 
abhebende und weitertransportierende Sauger vorge- 
20 sehen. Sind die einzelnen Sackschlauche der Schtauch- 
schuppe durch Klebstofftupfer mheinander verbunden. 
ist nach einer bevprzugten Ausfuhrungsform der be- 
kannten Vorrichtung ein Zugwalzenpaar vorgesehen, 
dessen Antriebsgeschwindigkeit auf ein kurzes Ausein- 
25 anderziehen der Schlauchschuppe ausgelegt ist. Da 
Schuppenbandro!rZn ublicherweise groB und schwer 
sind und somit ein groBes Tragheitsmoment besitzen. 
ka nn es beim Abziehen des Schuppenbandes zu dessen 
AbreiBen kommen. wenn die verwendeten Haltebander 
Mi nicht besonders stark ausgebildet sind was allein zum 
Halten der aufgewickelten Gegenstande nicht erforder- 
lich ware. 

Weiterhin laBt sich ohne besondere Vorrichtungen 
die SchuppenbandroIIe nicht anhalten. wenn voruberge- 
n hend der Abzug des Schuppenbandes gestoppt wird, 
was zwangslaufig zu Storungen fuhren muB. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung 
zu schaffen, mit der sich Ventilsacke aus einer Schup- 
penbandroIIe einfach und storungsfrei vereinzeln und zu 
•»«) Fullmaschinen zufuhren lassen. 

ErfindungsgemaB wire! diese Aufgabe durch die in 
dem Kennzeichen des Patentanspruchs • angegebenen 
Merkmale gelost. ■ 

Durch die erfindungsgemaBe Vorrichtung wird die 
* > Vorratsrolle synchron mit der abgezogenen Schuppe in 
Drehung versetzt. so daB weder eine Lucke noch ein 
Stau zwischen den auf der Vorratsrolle und den in der 
abgezogenen Sdiuppe befindlichen Ventilsacken ent- 
stehen kann. Durch den an dem Umfang der Schuppen- 
50 bandrolle angreifenden Druckbandantrieb ist einmal ein 
wirksamer. dem Tragheitsmoment der Schuppenband- 
roIIe Rcchnung tragender Antrieb. der zugleich ein Lo- 
sewerden der Rollc verhindcrt. sichergestellt. und zum 
andercn laOt sich das Antriebsdruckband auf einfache 
35 Weise mit einem die Schuppe weiterfordernden Forder- 
band kombinieren. 

Aus der US-PS 30 61 225 ist es bekannt, zum Wickcln 
oder Abwickeln von Rollen aus bahnformigem Material 
an deren Umfang zu deren Antrieb endlose Bander ;m- 
bo zustellcn. wobci eine Umlenkrolle fur das endlose Band 
in einer von einer Druckmittcl-Kolbcn-Zylindcrcinheit 
verschwenkbaren Schwinge gelagert ist. 

Aus der DE-PS 1 1 39 404 ist eine aus einem Rollen- 
stern bestchende Abwickelvorrichtung fur Rollen aus 
t>5 bahnformigem Material bekannt. bei der wan rend des 
Auslaufs einer Rolle die nachfolgcndc Ersat/rolle durch 
ein an deren Umfang angestelltcs endloses Fordcrband. 
das uber zwei in einem rahmenformigen Tragcr gela- 
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gerte Umlenkrollen lauft, auf die Geschwindigkeit der 
auslaufenden Bahn beschleunigt wird, damit das Ankle- 
ben der auslaufenden Bahn an den Anfang der Ersatz- 
rolle ohne Relati vbe wegung erfolgen kann. 

ZweckmaBigerweise ist der das Druckband Ober Rol- 
len fuhrende Rahmen als Schwmge ausgebildet und 
durch eine Druckmittel-Kolben-Zylindereinheit an den 
Umfang der Schuppenbandrolle' andruckbar. Das die 
Schuppenbandrolle antreibende Band wird zur BHdung 
des das abgewickelte Venulsack-Schuppenbaiid weiter- 
fordernden Forderbandes Ober weitere Rollen gefuhrt 
ZweckmaBigerweise ist zur Vereinzelung der Yehtilsak- 
ke aus dem Schuppenband heraus ein mit hoherer Ge- 
schwindigkeit umlaufendes Forderband vorgesehen, 
uber dessen Aufgabeende eine die einlaufenden Sacke 
gegen dieses andruckende WaJze oder Rollen vorgese- 
hen sind. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind in den Unteranspruchen naher beschrieben. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel wird nachslehend anhand 
der Zeichnung naher beschrieben. in dieser zeigt 

Figl eine schematische Seitenansicht, bei der das 
vordere Seitenteil des Gestells weggelassen ist. 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach 
F i g. 1 mil abgesenkter Vorratsrolle, 

Fig. 3 eine weitere schematische Draufsicht auf die 
Vorrichtung, 

F i g. 4 eine schematische Seitenansicht des Antriebs- 
und der Forderorgane und 

Fig. 5 eine schematische Seitenansicht mit einer 
Variantedeszweiten Forderorgans. 

Zwei Seitenteile 1 und 2 bilden ein Gestell 3 der 
Vorrichtung. Darin ist eine Welle 4 drehbar gelagert. Sie 
kann durch einen am Gestell 3 befestigten Getriebemo- 
tor 5 mit Selbsthemmung in Drehung versetzt werden. 
An der Welle 4 sind Arme 6 und 7 angebracht, die an 
ihrem Ende Aufnahmekalotten 8 aufweisen. Die Arme 6, 
7 konnen etwa in eine Stellung 6.1 bzw. 7.1 verschwenkt 
werden, in der sie mit ihren Aufnahmekalotten 8 eine in 
einer Vorratsrolle 10 angebrachte Achse 9 der in der 
Stellung 10.1 befindlichen Vorratsrolle 10 erfassen und 
von der sie die Vorratsrolle 10 durch Drehew der Welle 
4 in die mit vollen Linien gezeichnete Abwickelstellung 
anheben. Auf der Achse 9 ist eine Drehbremse 69 
angeordnei, die aus zwei Halften nach Art eines 
Pron/schen Zaumes besteht, die halbrunde auf die 
Achse 9 passende Ausnehmungen 70 aufweisen, die mit 
bremsbelagihnltchem Material belegt sind Die beiden 
Halften werden durch S^hrauben 71 gegen die Achse 9 
gepreBt. Am Gestell 3 ist ein Bolzen 72 fest angebracht, 
gegen den sich eine Halfte der Drehbremse 69 anlegt. 
Dadurch wird die dem Drehmomem entsprechende 
Kraft auf das Gestell 3 Obtragen. Durch Drehen der 
Schrauben 71 kann das Drehmoment der Bremse 
eingestellt werden. 

Im Gestell 3 ist ferner eine Welle 1 1 drehbar gelagert, 
an der je zwei Arme 12 urid 13 bcfestigt sind. An den 
Armen 13 sind die Kolbenstangen von Dnickmitiel-Kol- 
ben-Zylinder-Einheiten 14 angelenkt, deren Zylinder- 
kurper am Gestell 3 schwenkbar gelagert sind 

Im Gestell 3 sind Fuhrungswalzen 16 bis 20 und an 
den Armen 12 eine Fuhrungswalze 15 drehbar gelagert, 
durch die Fdrderbander 21 gefuhrt werden, die 
zusammen mit den Fuhrungswalzen 15, 16 ein 
Antriebsorgan der Vorratsrolle 10 bilden. Die F6rder- 
bander 21 laufen auOerdem uber eine Walze 22, die 
durch einen Getriebemovor 23 angetrieben wird. Durch 
die Dnjckmittel-Kolben-Zylinder-Einheiten 14 werden 



die Bander 21 im Beretch zwischen den Fuhrungswalzen 
15 und 16 an die Vorratsrolle 10 angedruckc Die 
Fuhrungswalze 16 ist auf der Welle 11 drehbar gelagert 
und dient gleichzeitig zur Fuhrung der zur VorratsroUe 

5 vorlaufenden wie auch der von der Vorratsrolle 
ablaufenden Trume der Forderbander 21. Im Bereich 
der Fuhrungswalzen 16 und 20 wird die Sackschuppe 
durch euien Tisch 24 gegen Absinken gehalten, wobei 
der Tisch unter den von der Vorratsrolle 10 ablaufenden 

io Trumen der Forderbander 21 ausgespart ist Am Gestell 
3 sind Spulen 25 zum Aufwickeln der von der 
Vorratsrolle 10 abgezogenen Haltebander 26 angeord- 
net, die durch Drehfeldmagnete 27 angetrieben werden. 
Die Haltebander 26 werden uber die Fuhrungswalze 

1 5 20 nach unten umgelenkL Un tern alb des Tisches 24 sind 
zwei Banderfuhrungsbleche 29 angeordnet, die je ein 
Fuhrungsloch aufweisen, durch das je ein Halteband 26 
gefuhrt ist und in Richtung auf die Spulen. 25 um etwa 
90° umgeienkt wird. Weiterhin ist ein hin- und 

20 herschwenkbarer Fuhrungsstab 30 m ->en den Spulen 25 
vorgesehen, in dessen vordcrem Er^e sich zwei 
Bohrungen 31 befind en. durch die die Haltebander 26 zu 
den Spulen 25 laufen. Vom Getriebemotor 23 wird eine 
nicht dargestellte Nockenscheibe angetrieben, durch die 

25 eine hin- und hergehende Bewegung des Fuhrungssta- 
bes 30 entsprechend dem Vorschub der Forderbander 
21 erzielt wird Dadurch werden die Haltebander 26 auf 
die Spulen 25 uber deren Lange gteichmaBtg aufgewik- 
kelL 

jo In Flucht der zur Fuhrungswalze 20 hinlaufenden 
Forderbander 21 sind weitere Banderfuhrungen 32 bzw. 
33 wie in den F i g. 3, 4 und 5 dargestellt, angeordnet Sie 
laufen schneller als die Forderbander 21, so daB die als 
Schuppe auf den Forderbandern 21 ankommenden 

35 Sacke auf den Banderfuhrungen 32 oder 33 vereinzelt 
werden. In den Beispielen der F i g. 3, 4 und 5 sollen die 
Sacke derart vereinzelt werden, daB jeweils drei Sacke 
hiritereinanderliegen, so daB sie von den Greifern der 
Sackaufsteckautomaten nebeneinanderliegend erfaBt 

40 werden konnen. 

D.e in F i g. 4 dargestellte Banderfuhrung 32 besteht 
aus drei Forderbandern 34, 35 und 36, die dich» 
aneinander und an die Forderbander 22 anschlieDen. Sie 
laufen uber Fuhrungswalzen 37, 38 bzw. 39, 40 bzw. 41, 

45 42, von denen jeweils eine Waize dieser Fuhrungswal- 
zenpaare durch nicht dargestellte Motoren angetrieben 
werden. Zwischen den Fuhrungswalzen 37, 38 bzw. 39, 
40 bzw. 41, 42 sind Tische 43 bis 45 angeordnet, auf 
denen die oberen Trume der Forderbander 34 bis 36 

50 gleiten. An den von der Vorratsrolle 10 ablaufenden 
Trumen der Forderbander 21 ist ein Walzenpaar 46, 47 
angeordnet, dessen obers Walze 46 federnd schwenkbar 
und uti ihre Achse drehbar gelagert ist und sich auf die 
Sackschuppe legt. Die untere Waize 47 ist im Gestell 3 

55 um ihre Achse drehbar gelagert. Auf ihi liegen die 
oberen Trume der Forderbander 21. Das Walzenpaar 
46, 47 ist in Laufrichtung der Forderbander 21 
verschiebbar einzerichtet Es wird so eingestellt, dafl es 
sich gegen den voiietzten Sack anlegt Der letztr. Sack 

60 ist somit fiei zuganglich und kann, auch wenn die 
Banderfuhrungen 32 oder 33 weggelassen werden, 
durch die Greifer eines Sackaufsteckautomaten ergrif- 
fen und auf den Fullstutzen einer Sackfulleinrichtung 
aufgesteckt werden. An diesem Beispiel ist gezeigt, wie 

65 gleichzeitig drei Sackaufsteckautomaten beschickt wer- 
den. 

Oberhalb der Fuhrungswalze 37 ist eine Vorziehwal- 
ze 48 angebracht, die sich federnd gegen die auf der 
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FQhrungswalze 37 laufenden Fdrderbander 34 bzw. die 
befdrderten SScke anlegt Dadurch wird erreicht, daB 
der letzte Sack dcr Schuppe abgezogen wird. Durch die 
hdhere Geschwindigkeit der Fdrderbander 34 bis 36 
werden die von der Vorratsrolle 10 in Form einer -» 
Schuppe abgezogenen Sacke entsprechend der Ge- 
schwindigkeitsdifferenz der Fdrderbander 21 und 34 
vcreinzelL Die Fdrderbander 34 bis 36 laufen unter sich 
mit gleicher Geschwindigkeit, so daB also die Abslfinde 
zwischen den von der Schuppe abgezogenen Sacke in 
gleichbleiben. Vor den Fuhrungswalzen 38, 40, 42 sind in 
den Tischen 43 bis 45 Spiegel 49, 50, 51 eingelassen, die 
mit Refleklionsfotozellen 52, 53, 54 zusammenarbeiien. 
Sobald von dem ankommenden Sack dcr Sirahlengang 
zwischen dem Spiegel 51 und der Reflektionsfotozelle i\ 
54 abgedunkelt ist, werden die Fdrderbander 36 
stillgesetzt. Durch eine Folgeschaltung eiu-s ange- 

» • _» c.U M l»MM»k«* \rA Alt* 

scniossciicn, iiicmi udi5La1v1nt.il o»wi.ui*«v.~w- ■• - — 
Reflektionsfotozelle 53 aktiv gemacht. die die Fdrder- 
bander 35 stillsetzt, sobald der dort angekommenc Sack v 
den Sirahlengang der Reflektionsfotozelle 53 abgedun- 
kelt hat, und schlieBlich werden die Fdrderbander 34 
stillgesetzt. wenn der letzte Sack seine Position erreicht 
hat In dicscm Augenblick gibt das genannte Schaltwerk 
einen Impuls an den neben der Vorrichtung aufgestell- 
ten, nicht dargestellten Sackaufsteckautomatcn, der die 
auf den Fdrderbandern 34 bis 36 bereitliegenden Sacke 
durch seine Greifer ergreift und beispielsweise auf die 
Fullrussel 74 von Sackfiillautomaten 73 aufsteckt. Die 
einzelnen Fdrderbander 34 bis 36 der BSnderfuhrung 32 • 
konnerr auch entsprechend F i g. 5 durch eine Bander- 
fuhrung 33 ersetzt sein, bei der zwischen FOhrungswal- 
zen 55 und 56 Fdrderbander 57 laufen. die getrennt von 



den Fdrderbandern 21 for sich angetrieben sind und 
schneller als diese laufen. Ebenfalls ist oberhalb der 
ersten Walze, namlich der FOhrungswalze 55, eine 
Vorzichwalze 58 angebracht, die gleiche Funktionen 
wie die Vorziehwalze 48 haL Die oberen Trume der 
Fdrderbander 57 laufen auf einem Tisch 59. Zwischen 
den Fdrderbandern 57 sind wie aus den F i g. 3 und 5 zu 
entnehmen ist, Anschiage 60,61 und 62 angeordneu von 
denen die Anschlige 60/61 nach unten we/fahrbar 
eingerichtet und die Anschiage 62 starr mit dem Gestell 
3 der Maschine verbunden sind. Im Tisch 59 sind Spiegel 
63 bis 65 angeordnet. die mit Refleklionsfotozellen 66 
bis 63 in gleicher Weise wie die Reflektionsfotozellen 52 
bis 54 mit den Spiegeln 49 bis 51 zusammenarbeiien. 
Durch Abdunkeln des Strahlenganges zwischen dem 
Spiegel 65 und der Reflektionsfotozelle 68 durch einen 
ankommenden Sack wird die Reflektionsfotozelle 67 
aktiv ^emach? i?nd werden die Anschiage 61 hqchgefah- 
ren, nach Abdunkeln des Strahlenganges 64, 67 wird die 
Reflektionsfotozelle 66 aktiv gemacht und werden die 
Anschiage 60 hochgefahren. Durch das Abdunkeln des 
Strahlenganges 63,66 wird ein Impuls zum Anhalten der 
Fdrderbander 21 und 57 und an den Sackaufsteckauto- 
maten gegeben. der die bereitliegenden Sacke in oben 
beschriebener Weise dem Sackfullautomalen zufOhrt. 

Nach Wegnahme der Sacke von den BandfQhrungen 
32, ?1 oder von den Fdrderbandern 21 wird durch das 
Schaltwerk ein Impuls an den Getriebemotor 23 
gegeben. der anlauft. so daB weitere Sacke der 
Sackschuppe von der Vorratsrolle 10 abgewickell und 
dem bzw. den Sackaufsteckputomaten zugefOhrl wer- 
den. 
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